PRODUKTINFORMATION
®Vinnolit S 3460

Suspensions-PVC fur die
thermoplastische Verarbeitung

Kurzbeschreibung

®Vinnolit S 3460 ist ein Suspensions-
Polymerisat mit guter Rieselfahigkeit und
hoher Schuttdichte.

Hauptanwendungsgebiete sind Folien,
Platten und Profile. ®Vinnolit S 3460 zeichnet
sich durch eine besondere Stippenarmut
aus.

PRUFMETHODE

ROHSTOFFKENNDATEN TYPISCH,ER EINHEIT

WERT DIN EN ISO ISO
K-Wert 60 - 1628-2 1628-2
Schuttdichte 0,570 g/ml 60 60
KorngréRenverteilung:
Siebriickstand auf Sieb mit
e Maschenweite 0,063 mm > 96 % 4610 4610
e Maschenweite 0,250 mm < 4 % 4610 4610
Flichtige Bestandteile <0,3 % 1269 1269

* Die oben genannten Werte sind typische Messwerte und als Richtwerte zu betrachten. Sie sind keine Spezifikations- oder

Garantiewerte.

®Vinnolit = Registriertes Warenzeichen der Westlake Vinnolit GmbH & Co. KG, Deutschland




Verarbeitung und Anwendung Verpackung, Lieferung und
Lagerung

®Vinnolit S 3460 lasst sich mit den fiir PVC
Ublichen Additiven zu rieselfahigen
Mischungen aufbereiten.

Aus ®Vinnolit S 3460 hergestellte
Fertigteile zeichnen sich, entsprechende
Rezepturgestaltung vorausgesetzt,
durch folgende Eigenschaften aus:

¢ Geringe Stippenquote

o Sehr niedriger VC-Monomergehalt

Verpackung in 25-kg-Sacken, Big Bags
oder Siloversand.

®Vinnolit S 3460 ist trocken und nicht in der
Nahe direkter oder indirekter Warmequellen
zu lagern. Die fur den Transport, das Lagern,
Mischen und Verarbeiten notwendigen
SicherheitsmalRnahmen entnehmen Sie bitte
e Hohe Transparenz dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

Allgemeine Hinweise

e Geringe Haftung an heiRem Metall Weitere Ausklnfte und Empfehlungen zur
Verarbeitung erhalten Sie von unserem

Technischen Service.

®Vinnolit S 3460 wird in einer Vielzahl von
Anwendungen und Verarbeitungsver-
fahren eingesetzt:

e Gereckte und ungereckte Hartfolien auf
Kalandern und Extrudern

e Extrudierte und gepresste Platten
e Hartprofile aller Querschnittsbereiche

e Platten und Profile nach dem Celuka-
oder Freischaumverfahren

Dartiber hinaus kann ®Vinnolit S 3460 zu
spritzgegossenen Formteilen und zu
Hohlkérpern nach den bekannten Verfahren
verarbeitet werden.

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Angaben und Kenndaten
entsprechen nach bestem Wissen dem aktuellen Stand unserer Kenntnis.
Sie dienen ausschliel3lich der allgemeinen Information liber unsere Produkte
und deren Anwendungsmoéglichkeiten und begriinden weder eine
Beschaffenheitsvereinbarung noch eine Garantie bestimmter Eigenschaften
oder Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck. Aufgrund der zahlreichen,
von uns nicht beeinflussbaren Faktoren bei Lagerung, Verarbeitung und
Kombination mit Rohstoffen Dritter ist der Kunde verpflichtet, die Eignung
des Produktes fiir den vorgesehenen Einsatz durch eigene Priifungen und
Versuche festzustellen. Der Kunde ist auBerdem dazu verpflichtet, mégliche
gewerbliche Schutzrechte Dritter vor Verwendung zu priifen und zu
beachten. Es gelten ergdnzend unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.
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