FORMATION
®Vinnolit P 70 HT

PVC fur Pastenverarbeitung

Kurzbeschreibung

®Vinnolit P 70 HT ist ein sehr feinkorniges
Homopolymer, das sich leicht zu einem
Plastisol mit mittlerer Viskositat anpasten
|&sst.

Bei mittlerem Weichmachergehalt ist das
FlieBverhalten einer ®Vinnolit P 70 HT-Paste
leicht pseudoplastisch (Diagramm) und zeigt
in ,harteren® Einstellungen Dilatanzanomalien
im héheren Scherbereich. Diese kdnnen
jedoch leicht durch Verschnitt mit Extender-
PVC, wie ®Vinnolit EXT (Diagramm) oder
speziellen Emulsionsprodukten reduziert bzw.
beseitigt werden.

®Vinnolit P 70 HT zeigt insbesondere im Film
hervorragend geringes Wasseraufnahme-
verhalten und weist exzellente Bewitterungs-
stabilitaten, gepaart mit hoher Thermostabilitat
auf. Diese speziellen Eigenschaften pradesti-
nieren ®Vinnolit P 70 HT fir die Verwendung
im Auf3enbereich wie z. B. fur Werbebanner
(Signs), textile Zeltkonstruktionen, Coil Coating,

Dachfolien, Planen, Markisen etc.

Hochste Plastisolbad- und Lagerstabilitaten
und geringste Wechselwirkungen mit Haftver-
mittler-systemen runden das Profil ab.
Aufgrund der aulRergewohnlich hohen
Transparenz und des extrem niedrigen

Levels an plate out ist das Produkt ebenfalls
fur glanzend-transparente Deckstriche und vor
allem auch flr bedruckte Oberflachen bestens
geeignet.
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PRUFMETHODE

ROHSTOFFKENNDATEN TYPISCH,,ER EINHEIT

WERT DIN EN ISO ISO
K-Wert 70 - 1628-2 1628-2
KorngréRenverteilung:
Siebrickstand auf Sieb mit
e Maschenweite 0,063 mm <1,0 % 53195 -
Flichtige Bestandteile <0,3 % - -
Emulgatorgehalt extrem niedrig - - -

* Die oben genannten Werte sind typische Messwerte und als Richtwerte zu betrachten. Sie sind keine Spezifikations- oder

Garantiewerte.

®Vinnolit = Registriertes Warenzeichen der Westlake Vinnolit GmbH & Co. KG, Deutschland



Verarbeitung und Anwendung

Pasten aus ®Vinnolit P 70 HT kdnnen nach
allen gangigen Streich- und Auftragsver-
fahren, sowie durch Tauchen, Giel3en oder
Spritzen verarbeitet werden. Fir Pasten mit
weniger als 100 Teile PVC : 60 Teile
Weichmacher oder héheren Anlage-
geschwindigkeiten empfiehlt es sich, bei
Verarbeitungsprozessen, in welchen es auf
Dilatanzreduktion ankommt, mit Extendern
wie ®Vinnolit EXT zu arbeiten. ,Blending® mit
niedrigviskosen Emulsions-PVC-Typen, wie
z. B. ®Vinnolit E 68 CF oder ®Vinnolit

E 70 TT oder mit z. B. ®Vinnolit E 69 ST
bzw. ®Vinnolit E 70 CQ, ist in diesem
Zusammenhang ebenfalls gunstig.

®Vinnolit P 70 HT zeichnet sich durch
folgende herausragende Eigenschaften
aus:

o Mittlere Pastenviskositat bei
niedrigen Scherraten

e Sehr hohe Pulverfeinheit

e Sehr gutes Haftungsvermdgen auf
textilen Tragern

e Gute Vertraglichkeit mit Ublichen
Haftvermittlern

e Niedrige Wasseraufnahme

e Hochste Transparenz und
kristallklare Filme

e Glanzende Filmoberflache
e Gute Thermostabilitat
e Gute Anfangsfarbe

e Sehr gute Bedruckbarkeit der
Oberflache

Unpigmentierte Beschichtungen aus
®Vinnolit P 70 HT sind bei richtiger
Stabilisatorwahl glasklar und weisen eine
hochglanzende Oberflache auf. Eine
besondere Bedeutung bekommt die Auswahl
der richtigen Additive, da dadurch das
Viskositasniveau von Pasten aus ®Vinnolit

P 70 HT idealerweise auf das
Eigenschaftsprofil angepasst werden kann.

Aufgrund der Emulgatorarmut ist ®Vinnolit

P 70 HT jedoch weniger geeignet flir
Anwendungsgebiete, bei denen durch
Kontakt mit einer heiflen Metallflache geliert
wird (Kontaktgelierung, Rotationsguss). In
derartigen Fallen ist es erforderlich,
geeignete Trennmittel zuzusetzen.

Verpackung, Lieferung und
Lagerung

Verpackung in 25-kg-Sacken oder
Siloversand.

®Vinnolit P 70 HT ist trocken und nicht in der
Nahe direkter oder indirekter Warmequellen
zu lagern. Die fir den Transport, das
Lagern, Mischen und Verarbeiten
notwendigen SicherheitsmalRnahmen
entnehmen Sie bitte dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt.

Allgemeine Hinweise

Weitere Auskinfte und Empfehlungen zur
Verarbeitung erhalten Sie von unserem
Technischen Service.

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Angaben und Kenndaten
entsprechen nach bestem Wissen dem aktuellen Stand unserer Kenntnis.
Sie dienen ausschliel3lich der allgemeinen Information liber unsere Produkte
und deren Anwendungsmoéglichkeiten und begriinden weder eine
Beschaffenheitsvereinbarung noch eine Garantie bestimmter Eigenschaften
oder Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck. Aufgrund der zahlreichen,
von uns nicht beeinflussbaren Faktoren bei Lagerung, Verarbeitung und
Kombination mit Rohstoffen Dritter ist der Kunde verpflichtet, die Eignung
des Produktes fiir den vorgesehenen Einsatz durch eigene Priifungen und
Versuche festzustellen. Der Kunde ist auBerdem dazu verpflichtet, mégliche
gewerbliche Schutzrechte Dritter vor Verwendung zu priifen und zu
beachten. Es gelten ergdnzend unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen.
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